Fach: Klasse: Einh'ag Mr.:
Mame: Datum:

1. In welche Hauptabteilungen gliederi sich der Aufbau eines Indusiriebetriebas?
Menne mindesiens 4!

2, Welches sind die 4 Zielbareiche eines Belriebs, diein einer Batriebsarkun-
dung betrachiet werden? Erklare sinen Bereich niher!

3. Notiere in Stichpunkten die Kennzaichen folgender Fertigungsverfahren]
a) Werkstattfertigqung:

b} Reihani érﬁg ung:

¢} Werkbankfertigung:
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4, Was bedeutet der Begriff "FlieRbandarbeit”? Beschreibe in eigenen
Wortan!

& Erklire den Begriff "Rationalisierung™!

T. Welche a) fiele hat ein Betrieb und auf b) welchen Wegen werden diese
Ziele zu erraichen versucht?
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8 Welche Konsaquenzen hal die Ralicnalisierung indar leg ung oft
a} fir ungelernie Arbeitskralle

b fur junge Menschen?
8, Was versteht man unter einem “humanen” Arbeitsplatz?

....... =S = P S . == e e e

10. Welche Fakloren bestimmen einen Arbeitsplatz in der Fertigung?
Manne = Beispiele und erlautere sinen Faktor naher!
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Mame: Kl. Ciatum:

FRAGEN ZU INDUSTRIEBETRIEBEN

1. In welche Hauptabteilungen gliederi sich der Aufbau eines Indusiriebetriebasz?
Menna mind estens 4|

kaufmannische Abl,, Entwicklung/Planung, Pers onalableilung, Fertigundg/
Froduhlion, Qualitalssicherung/Konlrolle, VertriebVerkaul. Geschaltsfuhr,
2. Welches sind die 4 Zielbarsiche eines Belriebs, diein einer Belriebs arkun-
dung betrachtet werden? Erklare einan Bereich naher!
technisehes Umfeld, berufliches Umnfeld wirtschaflliches Limiaild, 4!
Seies Utusll B8 B by “EE ST e B S N
_z.B, wirtsch. Umfeid: Planung, Leistung, Einkauf, Abrechnung, Verkaui,
Jusammenarbail da: Abteillunaan, Risiko
3. Noliere in Stichpunkten die Kennzeichen folgendar Fertigungsveriahren!
a) Werkstatlfertigung Ausfuhrung gleicher@hnlicher Aulgaben
y in einem Aaum mit Maschinen -
b} Reihenfertigung: _Arbeiisplitze in Reihenfolge des Produktions-
ablaufs, kein zeillicher ARhythmus,
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laufige Verbindung zu anderen Arbeiispl Stzen
4. Wns bedeutet der Begriff “FlieBbandarbeit®? Beschreibe in eigenen
Worlen! fesigelegte [atigkeilen, voneinander abhangig,
nacheinander zeitlich fesigelegl ausgeithrl ("takigebunden”).
___Produkiteile “lieBen” auf einem Band am Arbeitsplalz vorbe
5. Nenne je 2 Vor- und Machtaile der FlieBlertigung!
Vorteile: Kostensenkung, Einsparung v. Arbeitskraften, Produktionsbe-
schlaunigung, Qualitatsverbasserung, Arbeilserlaichlerung
Machieile: Abhangigkeil v. Flieitempo, Monolonie. einsgitige Korper-
betastung, fehlend e Eigeninitialive
6. Erklare den Begriff "Rationalisierung™!
KMaBnahmen zur Produktionssteigerung durch hohen Nutzen bei moglichst
klzinem Einsatz
7. Welche a) Ziele hat ein Beirieb und aul b) welchen Wegen werden diese
Ziele zu erraichen versuchi?

a} Wettbewerbsiahigk,, Qualitalisverhesserung, menschenger. Arbeilsplatze
b) computergesieu. Arbeitspl., Fartigunagsiulom., neus Fenl.-verlahren
8. Welche Konsequenzen hat die Rationalisierung in der Ferligung oft
a) fir ungelernte Arbeitskrafte ____ Pisiko der Enflassung
b} fir junge Menschen® __ei.niﬁus.hildu?g machen
9. Was \rurs?eh't man unter sinem “humanen” Arbeitsplatz?
begunsligl Wohibefindan am Arbeitsplalz, bielat Sicherhait am Arbeitsplatz,
bietet erirdgliche Arbestsbadingungen
10, Welche Fakloren beslimmen einen Arbeitsplatz in der Ferligung?
wenne 4 Beispiele und erlavtere einen Faktor naher!

Arbeitsbedingungen, Entlohnung, beruflichs Tatigketen, Arbeilssicherheil.
_Betriebsklima, Ferligungsverfahron, z.B. Arbsitsbedingungen: Lichl, Gerau-
sche, Luft, Temperatur, Sozialform Ay hn: T, }
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Fach: Klasse:

Mame:

Flieffarbeit bzw. FlieFbandarbait heiit:

Eintrag Nr.:

Datum:

VORTELE
der FlieBarbait

FA kirzt die Produktions zeit ab
und erhoht die Stuckzahl,
Transportwege verkirzen sich

FA ermoglichl Arbeilsplatze avch for
ungelernie Arbaitskralte und
Arbeilsplatzwechsel (-austausch)

FHeichmaBiger Arbeitsablauf und

Bandgeschwindigkel erhchen
das Arbeitslempso

FA erhoht die gleichm dlige Qualital
der Produkie

Wenig spezielle Tatigkeiten
verringern korperliche Belastung

und verlangen weniger Konzentration

ZT——
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NACHTEILE
der FliaBarbeil

Der Arbester ist abhangig von der
Geschwindigkeil des Flielbandes

Immer wiederkehrende Handgriffe
fuhren zu Langeweile

immer gleiche Korperbewegungen

fuhren zu einselliger Belastung
enisprechender Korparteile,

mit schnellerer Ermidung
failt die Leistungsfahigheil ab

Oer Arbeiter kann seina Arbeil nicht
selbst bestimmen, nichts Neueas
ausprobigren, ist abhangig von

seinen Kollegen am Band

Meglic hkailen zur Verminderung der Nachieile

zur Vollversion
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Mame:

Ciatum:

PRO UND CONTRHA FLIESSARBEIT

Fliearbeit bzw. Fliefbandarbeait heiBt:

Mehrare Arbeiter/-innen fihren festgelegie Arbeiten nacheinander aus.

Sie sind dabei voneinand er abhangig.

Der Ablauf der Arbeit ist an einen Taki gebunden { = zaithch testgelegt).
Produkiteila " flieBen” auf einem Band am Arbeitsplatz ' vorbei”.

-

e
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VORTEILE
der FlieRarbeit

Senkung der Koslen
FA kurzt die Produktionszeil ab
und erhoht die Stuckzahl,
Transpariwege verkurzen sich

Einsparung von Arbeitskraften

FA ermoglicht Arbeitsplalze auch fur
ungelernte Arbeilskrafle und
Arbeitsplatzwechsel (-austausch)

Baschleunigung der Produklion

GleichmaBiger Arbeitsablauf und
Bandgeschwindigkeil erhchen
das Arbeilstempao

Verbesserung der Qualital

FA erhoht die gleichmabige Qualitat
der Produkte

Ereichterung der Arbseil
Wenig spezielle Tatigkeiten
verringern korperliche Balastung
und verlangen weniger Konzenltration

—R——

£ ..m. .

NACHTEILE
der Flielarbeit

Abhangigkeil vom FlieBtempo

Der Arbeiter ist abhangig von der
Geschwindigkeit des FlieBbandes

Eintdnigkeil (Monotonie) der Arbeil

Immer wiederkehrende Handgrifie
fuhren zu Langeweils

Einseitige Kérperbeanspruchung
Immer gleiche Rorperbewegungen
fahren zu einseiliger Belastung
entsprechander Korpertaile,
mit schnellerer Ermidung
falt die Leisiungsfahigkeit ab

Fehlande Eigeninitiative
Der Arbeiter kann seine Arbeit nicht
sélbst bastimmen, nichts Neues
ausprobieren, ist abhangig von
seinen Kollegen am Band

Moglichkeiten zur Vemmindesung der Nachteile

Pausenregelung. Gruppenarbeit, Arbeitswec hsel,

assyng an natirlichen und menschergiss
netzwerk
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Fach: Klasse: Eintrag Nr.:
MName: Datum:

Je nach der Art der herzustellenden Frodukte werden in einem modearnen In-
dustriebatrieb verschiedena Ferlgungsverfanren wverweandet. diese relchen von

Handarbeil bls zur compulergesteuerten Ferligungssiraie wie z.B: in dar Aulo-

mabilindustrie.

Fertigungsverfahren:

Kennzeichen Bezpiel
Kennzeichen Beicpia
[ e by “H-n-'
il j o
| 5w o e
ALl
Keanzeichean Beispiel
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Mame: Kl. Diatum:

FERTIGUNGSVERFAHREN IN DER INDUSTRIE (UBERBLICK)

Je nach der Art der herzustellenden Produkte werden in gineém modernen In-
dustriebetrieb verschiedene Ferigungsverfahren verwendet, diese relchen von

Handarbeit bis zur compuleargesteuerten Ferigungsstrale wie z.B. in dar Auto-

maobilindusirie

Fertigungsverfahren:

Kennzeichen Beizpiel
einzelner. isolierter Einzelanfertigung
WERIKB ANK - Arbeitsol alz. eines Werksticks
FERTIGUNG keine zwangzlaulige oder Werkzaugs.
Verbindung zu Reparaluren

and eren Arbeilsplatzen

Kennzeichan Baispiel
Ausfuhrung gleicher Vorferligung von
WERKSTATT- = hnd::{ B Teilen E'ir'iE.E |.:'r'ﬂ-|';| ukles | il qu_ﬂn_ﬁ _
FERTIGUNG 3 n u:_ er Aufgaben .-.'.rle. | RS v
in enem Haum Slanzen i.d. Stanzere, 1 r
mif Maschinen Bohren i.d. Bohrerei, ; 5
Pressen id. Precserai
Kennzeichen Beispiad
Arbeilsplitze in Moriertigung von
RE (LN Eﬁ:l'ftffﬂlgbc des Produklisiien, - .li. o
Produktio nsablaufs, Cinzellailen Tl o -
kain zeitlicher safanferfigunag
Rhythmus
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Fach: Klasse: Eintrag Nr.:

Name: Datum:
Kennzeichen Beispiel
e pe—
Aok ..
LN 1A |
Kennzeichen Beispial
- —
Niederschrift:
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Ciatum:

FERTIGUNGSVERFAHREN IN DER INDUSTRIE (UBERBLICK)

Kennzeichan

lestgelegie Tatig-
keiten, voneinander

FLIESS(BAND)-

FEATIGUNG abhangig, nachein-

ander 2=itlich {ast-
geleatl avsgefihr
(Zeittaki!)

Kennzeichean

gesamiler Arbeils-
ablaul wird von
hintereinander-
geschalteten
Masz hinen
_ausgefuhrl

IAUTOMATEN-
FERTIGUNG

Miederschrift:

Beispiel
Montage in der
Massenproduklion e AT - g
und bei '
groBen Serign TR TN
Beispiel
Verpackungs- ———e i
______autarnalen, : :
_— Bohrautomal, . " -1
Fertigungsstrafle L
inder Aulo-

mobilindustie

In einem Industriebetrieb kann man finf verschiedenen Farigungsverfahren

unterscheiden:

Bei der Werkbankfertigung wird eine Einzelanfertigung an einem isolierten

Arbeitsplatz angetertigt. Das nachste Verfahren heifdt die Werkstattenterti-

gung, dabei werden Maschinen glaicher Art zusammengefasst. Bai der

Reihenfertigung werden Maschinen entprechend dem Ferigungsablaut

hintereinander angeardnat.

Bei der Fliefertigung werden die Elemente der Heihentertigung durch

Fodersysteme miteinander verbunden,

Bei der Automatenfertigung werden immer wiederkehrende Produktions-

E.Hﬁitﬁ\ﬁ(ﬁuﬁklndu strieroboter ausgefiuh
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Fach: Klasse: Eintrag Nr.:
MName: Datum:

Das Leistungsnetz des Handwerks

PRODUKTION private
Kunden
P
DIENST- :
'E LEISTUNGEN E gRcinden
. 3
g B
® ¥
"]
—d
H.H.HDEL l‘ndus‘hig-
betriebe

Arbeilsauitrage

Froduzieren | Dienslleistungen erbringen | Handel treiben / verkaulen

Handwarksbeatrieb | Leislungen Leislungsbereich
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Mame: Kl. Ciatum:

LEISTUNGSBEREICHE DES HANDWERKS

Das Leistungsnetz des Handwerks

PRODUKTION herstellen private
- 3 Hunden
Schiler-
verarbailen zaichnung/
-ild
gestalten
g TOp@nieren
g DIENST- i Gemeinden
@ LESTUNGEN warker = Siant
.E Schuler- £
E-, pliegen zeichnung/ f
= instaliieren -bild E
= =
2 montieran
HANDEL bese haffen Industrie-
- Schiiler- betricbe
oot zeichnung/
wverkaulen il
bedienen
Arbatsaultrage
. Froduzieren | Dienstleistungen erbringen | Handel treiben / verkaulen
= | Maurer | __ Maler ! Fatogral
1./ _Topler |  Kizj- Mechaniker | Kaufmann
Zimmerar _ Schugter
=chneider . Fliesenleger
SChrainer Fernsehlechniker
Handwearksbetrieb | Leisiungen | Leislungsbereich
. | Autehaus Haller | Reparaturwerksiait Dienstleiztung
2. _ Tanksialle _ Hand el
= BMW - Autohaus Auloverkauf Hand al
Backerei Wimmer verkaufen ., beraten, Produklien/
harctellen Hand al
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